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前文提要:前文介绍的是:染整短流程前处理工
艺助剂和设备的进展。

1.7.3 高效短流程前处理联合机:是由江苏张家

港第一印染机械厂在原高效练漂机基础上进一步

改进、研制开发的，进一步提高了效果 全机由浸轧

槽、反应箱、堆置箱、水洗烘干等组成。浸轧部分由

两格浸轧槽组成，工作液由第二格加人再逆流进人

第一格以保证织物浸轧新鲜工作液进人反应箱。第

一格采用三辊轧车压力为2一3kg/cm'、轧余率约

70%。第二格采取大包角穿布法，可使带液均匀，轧

辊压力为1.2kg/cm=，带液率约1l0一120%。反应

箱采用回形穿布法，上导辊为主动辊，每5只为一

组，共四组，组与组之间通过传感器达到同步。箱内

采用蒸汽直接加热，使湿热蒸汽直接喷到织物表面

并穿透织物，使浸轧工作液的织物在2秒钟内升到

100̀c，反应箱穿布量为120米，可汽蒸2分钟以

上，温度l ook。堆置箱主要作用是使工作液与织物

进一步反应，提高效果。堆置箱内装有一只可随车

速调节的不锈钢网，网下是100℃的热水，织物可在

网上堆置30一60分钟，堆置温度不低于901C。水洗

烘干机构;水洗部分由4-5只高效水洗蒸箱组成，
逐格蛇形倒流，前三格温度在959C以上，后二格

70 - 80t o烘干部分由30只烘筒组成。60米/分的

车速可烘干厚重织物。

2 染整短流程前处理工艺助剂与设

备在应用上存在的问题

      短流程前处理工艺在国内已推广十多年，特

别是自1997年石家庄西柏坡前处理学术讨论会以

来有了长足进步和较大发展，但与国外先进水平比

较还存在一定差距，目前存在的主要问题仍然是:

2. 1 采用短流程前处理工艺在某些地区和品种的

覆盖率还不高，特别是地区之间发展很不平衡，有

些先进的沿海地区其覆盖率已高达90%以上.而有

些地区覆盖率仅20一30%。有些品种完全叮以采用

短流程工艺，可仍在采用传统的退煮漂三步工艺

2.2 短流程工艺未能很好推开，特别是冷轧堆工

艺。加工的半制品质量不高:浆未退净，杂质去不净

(籽壳果胶棉蜡等)，毛效不高，大大影响r后道染

整加工质量。究其原因，主要是未能掌握好短流程

工艺的要素:织物带液量不高，温度控制不好，稳定

剂选择不当，最后的洗涤未能达到要求，特别是关

键的热碱处理工艺未能掌握(温度在1001C以上，烧

碱浓度10一15g/L，经2min以上处理)、水洗不充
分、工艺处方不合理(双氧水、烧碱稳定剂的比例不

当)、优化不够、工艺条件的选择不符合短流程工艺

的反应规律。

2.3 助剂设备的开发适应不了工艺品种的发展要

求，未能与工艺品种的开发同步发展。

2.4 短流程前处理配套助剂的质量不够稳定，仍

然缺乏系列化、专用化、标准化和统一的测试标

准。助剂品种的开发满足不了短流程工艺发展要

求，特别是适用于短流程工艺的环保型助剂的开

发，远远满足不了清洁生产工艺的要求。

2.5 短流程前处理配套设备的开发也跟不上短流

程工艺发展要求。特别是自动化和机电一体化程度
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前言 

 

活性染料印染色牢度不佳一般與印染後的清

洗不徹底有關，而消費者對活性染料印染物的色

牢度要求越來越高。因此皂洗劑的消耗量在整個

印染助劑所占的比例也越來越高，對於廣大印染

廠而言，每年都需要採購大量的皂洗劑，如何有

效的降低皂洗劑相關的採購成本，同時還能提高

皂洗效能，是降低生產成本的重要一環。 

印染行業對皂洗劑的要求 

1， 低泡 

泡沫太高會導致水洗效率下降，既浪費水資源，

淨洗也不徹底，嚴重會導致布面出現色斑。 

 2， 防沾色 

無論是對於白地印花還是普通的染色紡品的皂

洗，都要求很好的防沾色，否則染料容易反沾汙

織物，導致牢度下降。 

3， 抗鹽性能 

活性染料染色後，皂洗工作液中含有大量無機

鹽，如果皂洗劑耐鹽性不夠，則會出現皂洗前後

的皂洗力不均一，色光、牢度等發生變化。 

 

目前常用的皂洗劑 

隨著科技的進步，特別是印染工作者不停的努

力，皂洗劑的經過幾代的發展和優勝劣汰，目前

常用的有三種: 

1，表面活性劑類，多為脂肪醇醚類，如 AEO-9等。 
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2，馬來酸-丙烯酸共聚物，多為馬來酸與丙烯酸

按照 1:1 的摩爾比，分子量控制在 7 萬左右粉狀

高分子物。 

3,乙二胺二鄰苯基乙酸鈉(EDDHA-Na)，多為 50%

含量的紅棕色液體。 

 

三種皂洗劑各種性能比較： 

1，泡沫 

表面活性劑 馬-丙酸共聚 EDDHA-Na 

泡沫高 無泡 無泡 

 
2，皂洗力 

按照的相同的皂洗工藝和相同用量，分別觀察皂

洗後的殘液，以殘液的深淺評價皂洗力的強弱，

殘液越深，表明皂洗力越強。 

l 活性紅染色殘液 

          

表面活性劑    馬-丙共聚物      EDDHA-Na 

l 活性翠蘭 殘液 

            

表面活性劑     馬-丙共聚物      EDDHA-Na 

 

 l 活性黃染色殘液 

              
表面活性劑      馬-丙共聚物      EDDHA-Na 

l 活性黑染色殘液 

            
表面活性劑      馬-丙共聚物      EDDHA-Na 

 

三種皂洗劑的皂洗力排序為： 

EDDHA-Na＞馬丙共聚物＞表面活性劑類 

 
3,防沾色比較 

首先配製規定濃度的水解染料殘液，按照相同的

皂洗劑用量處理純白棉布，棉布沾色越淺，防沾

色則越好。 

 

l 活性黑 沾色 

  

表面活性劑    馬-丙共聚物    EDDHA-Na 
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l 活性紅  沾色 

 

表面活性劑  馬丙共聚物    EDDHA-Na 

l 活性翠蘭  沾色 

 

表面活性劑  馬丙共聚物    EDDHA-Na 

l 活性黃  沾色 

 

表面活性劑  馬丙共聚物    EDDHA-Na 

 

≈防沾色性能比較，馬丙共聚物 EDDHA-Na＞表面

活性劑 

 
4，抗鹽性能比較 

通過電解質的電泳模擬皂洗工作液，電泳值

越高，耐電解質能力越好。 

 

  

l 電泳值 

表面活性劑 馬-丙酸共聚 EDDHA-Na 

2.7 6.0 12.7 

 

耐鹽性能，EDDHA-Na＞馬丙共聚物＞表面活性劑 

 

4， 價格比較： 

表面活性劑 馬-丙酸共聚 EDDHA-Na 

9萬台幣/噸 8萬台幣/噸 6萬台幣/噸 

 

 

結論： 

通過一系列的比較，乙二胺二邻苯基乙酸钠

(EDDHA-Na)在皂洗、防沾色方面與馬丙酸共聚物

相近.在其它方面，包括耐鹽、價格都比馬-丙酸

高聚物更加優秀.因此，在皂洗工藝中，選用性價

比更高的 EDDHA-Na作為皂洗劑，可以節省更多的

成本，是染廠採購皂洗劑的最佳選擇。 
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    d.在短流程前处理机械装备方面应加紧开发:

不停车大卷装进出布换轴;大卷装恒张力退卷;齐

边中心传动收卷;无折皱居中导布装置;快速小惯

量纠偏准确定位装置;蒸箱、水洗槽无泄漏低张力

外轴承;蒸汽温度调节装置;矢量控制位置跟随交

流变频传动方案;工艺液浓度及计量施液控制等实

现单机台最优化控制“，〕。

37 重视短流程前处理新工艺新技术的开发应

用，如:录色前处理无碱工艺;高温高压快速煮漂工

艺;前处理染色一浴二步法工艺;棉织物的电解煮

漂工艺;超声波退浆、漂白;混合酶退煮工艺;双氧

水去除酶的采用;及对生态有利的漂白剂— 过醋

酸的应用。并重点研究开发上海王崇明先生提倡的

超前的前处理工艺，这是一条新颖的工艺技术路

线，设想把纺织厂的工作放在染整厂之后来进行，

而把染整厂的工作放在纺织厂之前进行(还有一些

染整工作仍安放在纺织厂之后进行)。这样改变后

可开发出很多花色品种，可配成无穷的层次和色

泽，新产品的设计可不受限制。同时可避免各种混

纺交织物的加工矛盾等，这样的改变使纺织厂成为

最后的工序，纺织厂织的不是原坯布而全部是各种

色彩的混纺交织的色织布、提花布，各种概念都将

改变肋。
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